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= Kurze EinfUhrung in Zerspanprozesse

= Was ist ein Modell, was ist Simulation?

= Einsatzmdglichkeiten von Simulation in der Zerspanung

= Einfache analytisch-empirische Modelle

= Finite-Elemente-basierte Spanbildungssimulation (inkl. Einfihrung in FEM)
= Prozesssimulation mithilfe von geometrisch-physikalischen Modellen

Dozent und Oberingenieur

Durch Algorithmus
berechnete AuRenkontur
des Spans

Darstellung der EVF bei der Spanbildungssimulation

Euler Lagrange
'

Nach der Veranstaltungen sind die wesentlichen Modellierungsmethoden fiir
Zerspanprozesse bekannt. Es bestehen detaillierte Kenntnis zur

Funktionsweise dieser Modelle und die Studierenden kénnen passende Lagrange
Modelle fir bestimmte Fragestellungen auswahlen.. ~
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Taylor-Modell: Zusammenhang zwischen T=Cuk |
Schnittgeschwindigkeit und Standzeit des Werkzeugs: <.
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Kienzle-Modell: Zusammenhang zwischen
Spanungsquerschnittund Schnittkraft: F. = ke bRt

Merchant Modell: Bestimmung des
Scherebenenwinkels zur Berechnung der Prozesskrafte: qﬁ = 7—;g =+ %
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Lee-Shaffer-Modell: Bestimmung
des Scherebenenwinkels zur Berechnung der Prozesskrafte: ¢ = % - ﬂ +y
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Einzelne Aspekte der Zerspanung/Spanbildung
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